Zalacznik nr 1
Specyfikacja oferowanego przedmiotu zaméwienia
W postepowaniu na
Dostawe automatycznego systemu poczty pneumatycznej do transportu prébek
materialu biologicznego, krwi oraz dokumentacji medycznej wraz z instalacjg i
uruchomieniem w Szpitalu Specjalistycznym w Brzozowie

L.p. Wymagania minimalne Zamawiajacego

I. Automatyczny system poczty pneumatycznej (zwanym dalej PP).

Technologia ma spetnia¢ wymagania i standardy placowek ochrony zdrowia przede wszystkim z punktu
widzenia samej obstugi i konserwacji, aspektu higienicznego, ewidencji i zabezpieczenia.

1. System ma umozliwia¢ doposazenie go w przysztosci w petna integracje¢ z laboratoryjna linig analityczna,
tzn. system bedzie automatycznie/ bezobslugowo wypetnia¢ analizator probkami — dotyczy sytuacji
w ktorej Zamawiajacy zrezygnuje z manualnego odbierania i przenoszenia probek krwi do analizatorow.

System PP Sgzpitala Specjalistycznego w Brzozowie ma umozliwia¢ wysylanie pojemnikow
2 transportowych migdzy wszystkimi stacjami wzajemnie oraz zapewnia¢é maksymalng przepustowosé
transportu.

Probki materiatu biologicznego maja by¢ transportowane w specjalnych pojemnikach transportowych
3. antybakteryjnych. Wszystkie pojemniki transportowe maja zapewnia¢ mozliwo$¢ ich mycia i w razie
potrzeby dezynfekcji.

W celu zapewnienia odpowiedniej czysto$ci systemu, instalacja ma posiada¢ mozliwo$¢ mycia
4 i dekontaminacji rurociagéw transportowych w wypadku wydostania si¢ materiatow biologicznych
z pojemnika.

System ma by¢ jednoliniowy, automatyczny, dwukierunkowy o $rednicy przewodow DN160.

Nowo projektowana instalacja poczty pneumatycznej do transportu probek materiatu biologicznego, krwi
oraz dokumentacji medycznej powinna sklada¢ si¢ z 2 stacji automatycznych, antybakteryjnych
6. nadawczo-odbiorczych w tym: jednej stacji automatycznej, antybakteryjnej nadawczo-odbiorczej
montowanej w laboratorium oraz jednej stacji antybakteryjnej w laboratorium centralnym.

Caly system ma mie¢ mozliwos$¢ wyposazenia w technologi¢ RFID (technologia zdalnego odczytywania
7. danych identyfikacyjnych).

Stacje poczty pneumatycznej powinny mie¢ mozliwos¢ doposazenia w czytniki kart ID.

Wszystkie stacje maja zawiera¢ przestrzen do tatwego wlozenia pojemnika i beda wyposazone w ekran
9. do szybkiego i tatwego kierowania stacja.

Czescig sktadowa wyposazenia wszystkich stacji bedg kosze odbiorcze z amortyzujacg wkiadka dla
przychodzacych pojemnikow transportowych i uchwyty $cienne minimalnie dla 4 szt. pojemnikow.
10. Wszystkie zainstalowane stacje powinny by¢ wyposazone w akustyczng i optyczng sygnalizacje
przybycia pojemnika, ktora zostanie wyprowadzona do ok. 5 m od stacji PP.

Probki transportowane bede w pojemnikach transportowych antybakteryjnych o $rednicy wewngtrznej
11. | minimalnie 110 mm. Ich budowa powinna uwzgledni¢ wielokrotny proces sterylizacji.

Przemieszczanie si¢ pojemnikow w instalacji powinno miesci¢ si¢ w przedziale od 2 do 6 m/s w
zaleznosci od transportowanego materialu. Mozliwosci regulacji predkosci transportu za pomoca zmiany

12. czestotliwosci pradu dmuchawy.

Caly projektowany system powinien posiada¢ aktywny monitoring calej pracy systemu, tzn. system
13. | wizualny z baza danych, kiedy i gdzie si¢ konkretny pojemnik znajduje, czy i kiedy dotart do stacji
docelowej.




14,

Wykonawca systemu poczty pneumatycznej powinien przedstawi¢ technologi¢ czyszczenia
fragmentow wnetrza instalacji na wypadek skazenia w wyniku wydostania si¢ materialow
biologicznych z pojemnika transportowego.

I. Elementy skladowe automatycznego systemu poczty pneumatycznej.

11 CENTRALA STERUJACA zapewniajaca:
sterowanie catg technologia PP (caty nowo budowany system), komunikacj¢ migdzy wszystkimi
komponentami systemu poczty pneumatycznej, sterowanie nimi przez przesylanie danych do serwera i
11 poszezegdlnych stanowisk wizualizacyjnych a takze nieprzerwany monitoring wszystkich
komponentéw oraz catego systemu,
UPS zapewniajacy ochrong jednostki sterujacej w trakcie przypadkowych, krotkookresowych zanikow
12 napigcia zasilajacego, ochrone danych w trakcie opracowania oraz skorygowanie napigcia zasilajacego
' przez okres min. 30 minut,
program testujacy do automatycznej kontroli systemu oraz test sprawnosci wszystkich czegéci
1.3 ruchomych w celu zapewnienia ciagtego ruchu,
cigglos¢ pracy w razie usterki na ktorejkolwiek stacji tak, aby pozostata czgsc¢ systemu do tej stacji
1.4 pozostata w pelni dostgpna i sprawna bez ograniczenia, i to bez jakiejkolwiek ingerencji serwisu
technicznego,
15 zuzycie energii elektrycznej w trybie ,,stand by” max 2 kW/h,
1.6 zuzycie energii w trybie pracy max 4 kW/h,
samodzielny, stabilny, przemyslowy komputer sterujacy, ktory bedzie stuzyl wylacznie tylko do
1.7 sterowania catym systemem i swoimi wlasnosciami, dlugookresowo zapewni stabilne, bezawaryjne
sterowanie calg technologia przez 24 godziny na dobg.
programowanie systemu sterujacego za posrednictwem menu graficznego. Dokonywanie wszelkich
18 zmian musi by¢ mozliwe w trakcie funkcjonowania systemu (minimalizacja wylaczen) oraz bez
' zatrzymania systemu w trakcie programowania,
19 zainstalowanie konstrukcji nosnej dla przytwierdzenia elementow urzagdzenia.
STANOWISKO WIZUALIZACYJNE, WYPOSAZENIE PROGRAMOWE I FUNKCYJNE
2. umozliwiajace:
ocen¢ kompletnej eksploatacji, zmiany parametrow, komunikacji z systemem sterujagcym — centrala
21 sterujagca w maszynowni,
programowanie i nastawianie parametréw PP, wizualizacje i rejestracje wszystkich prowadzonych
2.2 transportéw i innych mozliwosci funkcyjnych,
rejestracje wszystkich prowadzonych transportow oraz calego przebiegu transportu pojemnika -
2.3 konkretnego pojemnika, ktérym byt transport dokonywany, meldunkow btedow itp.,
24 zdalne sterowanie poszczegdlnymi stacjami wraz z ich wy$wietlaczami (na wizualizacji musi wy§wietli¢
’ si¢ informacja z wy$wietlacza stacji),
25 realny monitoring on-line catego systemu z wyswietleniem okre$lonych wybranych czesci (mozliwosé
' filtrowania),
korzystanie ze srodowiska w peni graficznego z prostym ,,bezpos$rednim™ sterowaniem — przez proste
2.6 kliknigcie na komponencie z rozwinigciem menu i wypelnieniem panelu wyboru,
ocen¢ pracy urzadzenia oraz dokonywania analiz (w formie przejrzystych tabel i wykresow) za
27 uprzednio zdefiniowany okres, tak aby mozna bylo wybra¢ tylko wybrane stacje, na przyktad SOR,

Oddziat kardiologiczny, itp.,




komunikacje z uzytkownikiem w jezyku polskim i angielskim w celu zapewnienia zrozumienia dla

2.8 uzytkownikow oraz zapewnienia pomocy technicznej przez producenta,
prace na niezaleznej platformie, program systemowy ma by¢ generowany automatycznie ze stworzonej
izometrii systemowej. R6zne dostosowania systemowe (modyfikacje, przydzielanie praw uzytkowania,
2.9 zmiany atrybutow stacji) maja by¢ mozliwe do zrealizowania bezposrednio na miejscu bez koniecznosci
wykorzystania dostawcoOw zewngtrznych,
programowanie technologii offline tak, aby nie musialo dochodzi¢ zawsze do wylaczenia catego
2.10 | systemu na caly czas programowania,
zapisane na oddzielnym serwerze bazy danych wszystkich danych z mozliwoscia wstecznego
2.11 | odszukania odpowiednich danych z minionego okresu, takze w trybie offline.
3. STANDARDOWA LINIA SYSTEMU POCZTY PNEUMATYCZNEJ:
samodzielna i niezalezna trasa rurowa z wlasnym napedem i wlasnym sterowaniem umozliwiajagcym
3.1 transport pojemnika w obu kierunkach z dana predkoscia.
4 NAPED SYSTEMU POCZTY PNEUMATYCZNEIJ:
naped systemu powinny stanowi¢ dmuchawa trojfazowa, ktdra ma zapewnic transport pojemnikow o
41 tacznym cigzarze do 2 kg, a takze ma by¢ wyposazona w filtr antybakteryjny H14 HEPA dla systemu
' 160 mm, ktory jest przetestowany zgodnie z normg PN-EN 1822-1 lub rownowazna.
5. ZASILACZ IMPULSOWY:
ma by¢ zabezpieczony ochrong przed zwarciem i samodzielnym wewnetrznym zabezpieczeniem przed
5.1 przeciazeniem. Minimalny wymagany stopien ochrony IP 54.
6. KABEL SYSTEMOWY DO ZASILANIA I PRZESYLU DANYCH:
ma by¢ prowadzony réwnolegle z przewodem rurowym - specjalny kabel zasilajacy i sterujacy z
6.1 podwdjnym ekranem zapewniajacym podwyzszona odporno$¢ na zaktdcenia i dziatanie elektrycznosci
statycznej,
6.2 ma zawiera¢ oddzielng czgs¢ do zasilania i oddzielng cze$¢ do przesytania danych.
7 RUROCIAG TRANSPORTOWY:
rury nalezy zamontowa¢ w czgéci podstropowej w sufitach podwieszanych lub w trasach pionowych,
zabudowane albo widoczne przy stacjach przymocowane do $ciany i przechodzace przez strop. Kable
7.1 . . ) . L
s przytwierdzone tasmami do trasy rurowej w odlegtosci max. co 30 cm,
zakotwienie rury transportowej nalezy wykona¢ przy pomocy materialu montazowego i taczacego
przeznaczonego do tego celu czolowych producentow §wiatowych o wykonczeniu powierzchni co
7.2 najmniej przez ocynkowanie (wszystko z atestami i odpowiednimi certyfikatami materialowymi),
73 rury transportowe maja by¢ wykonane z twardego PCV o kalibrowanej $rednicy 160 mm,
zastosowane rurociggi PVC musza posiadaé, zgodnie z klasyfikacja normy PN-EN13501 — 1 lub
74 rownowaznej, odporno$¢ ogniowa (reakcja na ogien) na poziomie B-s2, dO,




7.5

trasy rur transportowych i poszczegdlne komponenty majg by¢ oznaczone naklejkami,,UWAGA poczta
pneumatyczna®, aby byly jednoznacznie identyfikowalne. Rury transportowe og6lnie nalezy umiescic¢
tak, aby przy minimalnej pracochtonnosci przytwierdzenie nie przeszkadzalo i nie naruszato funkcji
pozostatych linii rurowych czy kablowych.

PANEL STERUJACY STACII

8.1

Stacje PP zostang wyposazone w kolorowy ekran dotykowy z wielofunkcyjnym zastosowaniem,

8.2

wszystkie  komunikaty wy$wietlane beda w  jezyku polskim.

Wyswietlacz ma mie¢ mozliwo$¢ ustawienia (dla kazdej stacji z osobna) indywidualnego profilu
wyswietlania (mozliwo$¢ ustawienia dla powiadomien i funkcji r6znych charakterystycznych koloréw
np. w przypadku awarii wyswietlacz jest w kolorze czerwonym z informacjg o awarii),

8.3

na wyswietlaczu bgda dostepne informacje uzytkownika o numerze systemowym stacji, jej nazwie,
stanie gotowosci urzadzenia, czasie systemowym i treSci wybranego polecenia. Wybrany adres
docelowy bedzie wy$wietlany, jako odpowiedni numer systemowy i nazwa danej stacji (nazwy i
numery zostang zaprogramowane w systemie w porozumieniu z administratorem). Wyswietlacz ma by¢
takze wyposazony w wewngtrzne ztacze USB, ktére ma umozliwiaé przytaczenie czytnika kart oraz
dodatkowo np. urzadzenia typu skaner.

ZWROTNICE SYSTEMOWE:

9.1

zapewniaja przekierunkowanie pojemnika z rurociggu do innego rurociagu, wyposazone w doktadna
mechanike obrotowa. Zwrotnice maja by¢ jako tzw. aktywne (z wlasnym systemem sterowniczym).
Wymagane s3 w wykonaniu 3-droznym, z elektronikg sterownicza, odpowiednie potozenia zwrotu
kontrolowane sa czujnikami bezstykowymi. Kontrola przejazdu przez zwrotnicg ma by¢ zapewniona
bezstykowym czujnikiem optycznym,

9.2

kazda zwrotnica bedzie zawiera¢ urzadzenie sterujace umozliwiajace odwrdocenie w dowolne potozenie
bezposrednio z samej zwrotnicy (funkcja serwisowa). Szczelnos¢ pneumatyczna musi by¢ zapewniona
z wykorzystaniem samo nastawialnych pier§cieni uszczelniajacych,

9.3

w razie przecigzenia silnika ma zosta¢ uaktywniona elektroniczna ochrona zwrotnicy, po jej
uruchomieniu automatycznie ma doj$¢ do wznowienia jej pracy bez jakiejkolwiek ingerencji manualne;j
— funkcja serwisowa zwrotnicy, zapewnienie szybkiego uruchomienia w razie problemow.

I1. Stacja nadawczo-odbiorcza z zabezpieczonym odbiorem — 1 szt.

Proces wysytania pojemnika bedzie zautomatyzowany — wktadani pojemnika do stacji bedzie mozliwe

L dowolnym koncem.

Stacja ma zawiera¢ system hamowania pojemnika transportowego za posrednictwem wbudowanego by-
5 pasu pneumatycznego. Korzystani ze stacji bedzie mozliwe przez kilka pracowni (przyjmowani

' pojemnikow transportowych bedzie mozliwe pod niezaleznym adresami).

Nadejscie pojemnika bedzie sygnalizowane za posrednictwem sygnalizacji akustyczno-optyczne|
3. zamontowany nie dalej niz 5 m od stacji (nadawczo — odbiorczej, samowytadowcze;j).

W sktad stacji wejdzie takze otwarty kosz odbiorczy, dokad beda przyjmowane pojemniki transportowe
4. umieszczone pod stacjg i na poziomem posadzki na odpowiedniej wysokosci ok. 10-15 cm w zaleznos$c

od stacji.
5. Stacja ma posiada¢ wieszak na pojemniki.

I11. Stacja nadawczo-odbiorcza— 1 szt.

Proces wysylania pojemnika bedzie zautomatyzowany — wktadanie pojemnika do stacji bedzie mozliwe|
dowolnym koncem.




Stacja ma zawiera¢ system hamowania pojemnika transportowego za posrednictwem wbudowanego by-
pasu pneumatycznego.

2. Korzystanie ze stacji bedzie mozliwe przez kilka pracowni (przyjmowanie pojemnikow transportowych
bedzie mozliwe pod niezaleznymi adresami).
Nadejécie pojemnika bedzie sygnalizowane za posrednictwem sygnalizacji akustyczno-optycznej
3. zamontowany nie dalej niz 5 m od stacji (nadawczo — odbiorczej, samowytadowczej).
W sktad stacji wejdzie takze otwarty kosz odbiorczy, dokad beda przyjmowane pojemniki transportowe,
4 umieszczone pod stacja i nad poziomem posadzki na odpowiedniej wysokosci ok. 10-15 cm w
' zalezno$ci od stacji.
5. Stacja ma posiada¢ wieszak na pojemniki.

IV. Pojemniki transportowe i ich osprzet.

Pojemnik antybakteryjny, (min. 2 szt.) o minimalnych wymiarach wewngetrznych — dtugos¢ 400 mm,
$rednica 115 mm, obustronnie otwierany, odporny na uderzenia.

2.

Obudowa pojemnikdow ma by¢ w wykonaniu przezroczystym w celu wizualnej kontroli przesyiki.

V. Woreczki do transportu materialu biologicznego.

Do transportu materiatu biologicznego majg by¢ dostarczone jednorazowe woreczki do transportu
probowek z oznaczeniem BIOHAZARD.

Woreczki maja by¢ z przejrzystej folii podzielonej na dwie czgéci — ,.kieszenie®. Jedna kieszen,
przeznaczona dla prébek ma by¢ hermetycznie zamykana na wypadek rozlania transportowanej probki,
dzieki czemu zapobiegnie skazeniu pojemnika, druga kieszen bez zamykania ma by¢ przeznaczona do
wlozenia karty zapotrzebowania.

Woreczki maja by¢ proste w manipulacji, tzn. tatwe wlozenie probowek, szybkie i proste zaklejenie,
szybkie 1 proste wyjecie probowek w laboratorium bez uzycia narzedzi pomocniczych (nozyc itp.).

Kazdy woreczek bedzie posiadal unikalny numer identyfikacyjny i kod kreskowy, woreczki musza by¢
certyfikowane dla transportu materiatu biologicznego. Woreczki musza by¢ wodoszczelne i spelniaé
wymagania UN3373 lub réwnowaznej oraz dyrektywy 98/97EC dla wyroboéw medycznych do
diagnostyki in-vitro lub rownowaznej, a takze ADR P650/IATA lub rownowazne;.

Wszystkie woreczki majg by¢ nadrukowane instrukcja obshugi w jezyku polskim i polem opisowym
min. 2x4 ¢cm na stronie czolowej dla umozliwienia wpisywania uwag. Minimalne wymiary wewngtrzne
woreczka: 15x23 cm. Materiat woreczka ma by¢ odporny na powstawanie elektrycznoSci statycznej.

VI. Wymagania ogoélne — sposéb realizacji.

Wykonawca zapewni przez czas realizacji technologii statg obecno$¢ osoby odpowiedzialnej za dostawe
1 montaz systemu poczty pneumatycznej oraz kompleksowy program instruktazu wszystkich

1. uzytkownikdow w grupach (zawsze ok. 10 uzytkownikoéw), w zakresie sterowania i uzywania
zainstalowanego systemu PP
Wykonawca powinien zapewni¢ i prowadzi¢ instruktaz wykwalifikowanymi i do§wiadczonymi
2. pracownikami.
Program instruktazu ma obejmowac przedstawienie systemu i wszystkich aspektow eksploatacyjnych
systemu (mozliwosci funkcjonalne, sposob uzywania, ostrzezenie przed niewlasciwym sposobem
3. obstugi oraz bledy przy obstudze i konserwacji). W zakres instruktazu ma wchodzi¢ instruktaz

praktyczny, zakonczony egzaminem.




Proces instruktazu ma by¢ udokumentowany i poparty przekazaniem odno$nych materiatow
Zamawiajagcemu w szczegolnosci: instrukcje obstugi i konserwacji, opisy ze zwrdceniem uwagi na btedy
obstugi, itd.

Wszelka dokumentacja i instruktaz majg by¢ w jezyku polskim.

W sktad dostawy ma wejs¢ kompleksowy program instruktazu co najmniej 2 pracownikdéw technicznych
w zakresie konserwacji, ktorzy zostana wyznaczeni przez Zamawiajacego i ktorzy beda nadzorowac,
monitorowac prace i konserwacj¢ zainstalowanej technologii.

Program instruktazu zaréwno merytorycznego jak i praktycznego ma zawieraé co najmniej
przedstawienie kompletnej technologii, sprawy techniczne i eksploatacyjne urzadzenia, funkcje
poszczegdlnych komponentow, zakres prowadzenia profilaktycznej i biezacej konserwacji, identyfikacji
usterek systemowych i ruchowych i ich mozliwe naprawy, itd.

Przejécia rurociggu oraz kabla przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone certyfikowanymi obejmami ognioochronnymi przeciwpozarowymi.
Zabezpieczenia powinny by¢ wykonane wg oryginalnego systemu zabezpieczen przeciwpozarowych
skladajacego si¢ z certyfikowanej opaski ogniochronnej posiadajacej zabezpieczenie odpornosci
ogniowej EI 120 Ilub wyzsze, przeciwpozarowej waty wraz z ogniochronng akrylowa masa
uszczelniajaca.

Zakres prac musi obejmowac¢ dostawe, montaz, wszelkie potrzebne proby i wprowadzenie technologii
poczty pneumatycznej do eksploatacji zgodnie z czescig rysunkows, sprawozdaniem technicznym
i specyfikacja.

10.

Caly system ma by¢ sterowany przez jedng jednostka sterujacag w celu centralizacji sterowania
i kierowania.

11.

System ma by¢ rowniez wyposazony w autodiagnostyke, tzn. ma by¢ zdolny automatycznie rozwigzac
mniej powazne problemy i btedy obstugi.

12.

Wszystkie wymagane funkcjonalnosci systemu na dzien rozpoczgcia projektowania i instalacji
technologii maja by¢ opracowane i przetestowane przez producenta systemu. Zamawiajacy nie
dopuszcza dostawy i instalacji zadnych prototypow, dodatkowego rozwoju funkcjonalnosci itp.
Dostosowanie systemu do potrzeb uzytkownika (kazdy system dla kazdego uzytkownika jest unikalny)
1jego sparametryzowanie jest oczywisto$cig i nie jest w sprzeczno$ci z wyzej podanym.

/miejscowos¢/ e

/podpis

Uwaga: Dokument nalezy podpisac elektronicznie, w sposob zgodny z wymaganiami okreslonymi

w SWZ.

*)

**)

niepotrzebne skresli¢ Wykonawca uzupetnia wytgcznie w przypadku zaoferowania dokumentu rownowaznego




